This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



J 



E U rop»/«h« europXischer recherchenbericht "TT^ griT" 



E1NSCHLAGIGE DOKUMENTE 



D.A 



D.A 



D.A 



tUnrau^chnuat <W* Oikummti rait ADfibc. »o~eii erUTrfertirh. 
der m^r a MkNPQ TcU < 



US-A-4 188 251 (GRASS JOSEPH J) 12.Februar 
1980 

w Zusdfwnenf Assung * 

- Spalte 7. Zelle 26 - Zelle 57; Abbildung 
8 • 

US-A-5 198 275 (KLEIN GERALD B) 30.Marz 
1993 

■ Zusammenfassung * 

* Spalte 2, Zelle 40 - Spalte 3, Absatz 1 

US-A-3 920 122 (KOEHLINGER ALLEN V ET AL) 
18. November 1975 

* Spalte 4; Abbildung 1 2 2A " 

US-A-4 944 978 (PIPKINS ALFRED R) 3l.Ju11 
1990 

* Spalte 2, Zelle 39 - Spalte 3, Zeile 28 

* 

DE-A-41 34 288 (SEIOL-LICHTHARDT, J.) 
22. April 1993 

* Anspruch 1 * 



DEN HAAG 



1.12,17 



1,12,17 



1.12,17 



1.12.17 



15. September 1995 



KJ.ASSlFlfcATlur' DfTR 
ATJMCIJO UNC (iolCI.6) 



G09F3/02 
G09F3/10 
B31D1/02 



ur.O ICRO UfJLTE 
S A O t C WHETK (lm.a.6) 



G09F 
B310 



Hulne, S 



KA TKCOUE UF.fi CF-NANNTKM OOKUMEATE 

A : <«c*iM)IOf4ccA«f HlnUfr «*W 
O : i4dH«<t*1*He*« Of!«nb*nt«g 
P : ZM*x*m*Ulmr%\*r 



T : «rr trfin«un« iafr««*« U-«««c T««Hen <**r Cretan- 

O : i« AawM*a« Ooh*m*r* 
CrVn4«m m^h**! DotttMt 



I.: 

i**rM(^ M <i^eh^ f*t«nffif»IU«, (itar^iftl*t 

0«4U4*«flt 



Europaisches 
Paten tamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



Urkunde Certificate Certificat 



Es wird htermit beschei- 
nigt. dafi fur die in der 
beigefugten Patentschrift 
beschriebene Erfindung 
ein europaisches Patent 
fur die in der Patentschrift 
bezeichneten Vertmgs- 
staaten erteilt worden ist. 



It is hereby certified that 
a European patent has 
been granted in respect of 
the invention described in 
the annexed patent specifi- 
cation for the Contracting 
States designated in the 
specification. 



II est certifie qu'un 
brevet europeen a ete 
delivre pour I'invention 
decrite dans le fascicule 
de brevet ci-joint. pour 
les Etats contractants 
designes dans le 
fascicule de brevet. 



Europaisches Patent Nr. European Patent No. 
0668006 

Patentlnhaber Proprietor of the Patent 



Brevet europeen n° 



Tituleire du brevet 



MTL Modern Technologies Lizenz GmbH 
Oatarwaldetrease 10 

D-808C5 MOnchen/DE 



Munchen. tlm\ 
Munich. 

fn'tt A Munich, to 



18.09.96 



CLLLLSB SB 6b4«QI 



Ingo Kobe* 

Pf dsidonl der. Fiimn*iftch*n Katun uinH£ 
Pr«s«U«fit of Ihc Europe Patnm (JMtc« 
Pr*sid«nt d* I'UlfiCC curoixen d#»s bf«v«ts 

a3JSNV«I A0010NHD3I iiw ee : o t 



(19) 



J 



turopaiaohee PittnUmt 
European Patent Offlo* 
Office •uro p ti n d«s br«vwt» 



IIIIIlllllllHIIIIIEill 

on EP 0 688 006 BT 



H2) 



EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT 



(45) VerdfTentlichunpstag und Beksnrrtmschung dec 
Hinweiaea out die Patent* nellung: 
18.00.1 996 Patenlblelt 1996/38 

(21) AnmeUenummer 9S1 0601 3.6 

(22) Anmeldetag: 21.04.1 995 



(51) int ci* G09F 3/02. G09F 3/1 0, 
B31D1/02 



(54} Blattf6rmlger Verbund aowle Vorrlchtung und Verfahren zum Heretetlan elnee eolchen 
Varbundoe 

Sheet assembly and apparatus and method of production thereof 
Assemblage do feulllea et apparel) et methode de realisation de ceiul-ci 



CD 



iD 
O 
CL 



(84) Benannte Vertragsataaten: 

AT BC CH DE DK CS PR QB QR n LI NL 8E 

(30) Prlorltat: 06.08.1994 DE 4420027 
13.09.1994 DC 4432544 
08.03.199$- Oe 29*03990 U 

(43) Verdffentllchungalag dor Anmoldung: 
20.12.1995 PetonlbleTt 1908781 

(73) Paientinhaber. MTL Modern Technologies Usenx ' 
QmbH 

D-80806 MOnoh.n (OE) 



(72) Eiflnder:. 

• Fernanda*- Klrohberoar, Paul 
D-81927 MQnonen (DE) 

• Seldl, Joaohlm 

D-83662 Reohtmehrfng (DS) 

(74) Vortreter. Tetxner, Michael, DIpMng. «t el 
Ven-Qogh-Slreeee 3 
81479 Mfinohen (DE) 



(56) Entgoganholtungen: 
DE-A-4 134 288 
U6-A-4 188 261 
U&-A-S 198 275 



US* A- 3 920 122 
US-A- 4 944 978 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachungdea Hlnweieee aul die Eneilungdea •uropAlachen 
Patentc kann jedarmann belm Europeiechen Palentemt gegen da* ertelfle europaiecna Potent Einsprucn atniegen. 
Der Elnapruch 1st echriWtch elnjureichen und zo begfOnden. Er gill erat ala olngelegX wenn die ElnapruchegebOhf 
entrlchtet wordan 1st. (Art. 99(1) EuropeJaches PatanlOberelnKommen). 



PrfMl Of Jow*. TSflOl fmm* (Ffl) 



t>0 * S 



• 



EP 0 668 006 Bl 



Beaohretbung 

Die Erfindung betrtflt etnan blartformfgen Verbund 
aua mtndesjens elnem kanenformigen Intormatkxiatna- 
gor mlt In glelcher Ebene Hagandarn Tragermatarial so- 
wla eino Vorrtehtung und ein Verfahren zum Heretelian 
elnee aoichen Verbundes. 

Anordnungon von mforrnationetrdgem mtt Trager- 
mataHa) slnd im Stand dar Technlk viettaJtlg bekannt Ea 
gab sla uraprQngllch Qberwiegend in Rollertform. Ota 
, Anordnung dar Informationsiragar tm Verbund dionle 
dab el und dtent nach wie vor dar Automatlelerung und 
Verelntachung dar Verarbeitung dor Informationatrager. 

Ein roUenformfgar Ve round von Intonmailonstrdgom 
und Tragermalenel fat belepiefeweiee (n dar US-A 
3,920,122 beachrieben. Ola dortlgon kartanformigen In- 
formationslrigar aind durch etna Sianzung von dam 
atrelfenformlgen Trdgarmatarial abgetelft; die Abtellung 
geaehleht In dlaaem BeiapleJ durch etna Art Slrichper- 
f oration In alner boatfmrnten Auegeataltung, die die Be- 
randung ainaa aua dam Tragermeterial herauegeJoatan 
Informationatragera moglichet giatl eracheinan laaaen 
^ aoll. 

Ein blattfdrmlger Verbund von Informatlonstragern 
und Tragermaterial tat beleplelawebe in dar US- A 
4.944.978 oflenban. Hior wird die Abialiung dar Infor- 
mationatrager vom Tragermateriaf durch lange krelator- 
mlge Schnitte errafcht; der Krele lat bai dam durch Stan- 
zen erzeuglen Schnitt nur panlell geachloeaen. Ea b lei- 
ben also klelna BrQcken rwiachen den Informationstra- 
gem und Tragermatarial bestehen, die dam Verbund si- 
ne hfavelchende Featigkeit fOr das Bedrucken dar Infor- 
mationatrager geben und bei demanachlleOenden Wel- 
terverarbeiten dor Informationatreger autgetrennt war- 
den mQaaen. Da die BrOcken elna Dteke haban, die dor 
Dicka von Informational rage m und Tragermateria! ent- 
apricht und da auch die Brelte dar BrQcken nlchi zu ver- 
nachlaaelgen bt, welaen die Trennatelten nach dam 
Herauanehmen jedea Infdrmatlonetragero an desaen 
Rand unschone Trennungaruckatande in Form von Un- 
regetmaBlgkeMen dea Randea aut. wie aa bei den heu- 
tlgen Oualhataanf order ungen nur in TeUbereichen (of*- 
riert wird. FOr hochwertlge Anwendungafatte, belepiels- 
walae bei vlaitenkarten. Etikettan an Hochpreiaartikeln. 
Namenaechlldern bei Kongreaeen etc. aind Anordn un- 
gen nach dieeem Stand der Technik we gen dar Unan- 
eehnllchkelt dea Endproduktea nicht verwendbar. FOr 
die voratahend angeaprochenen hochwertigen An wen - 
dungefalle besteht jedoch ein erheblicher Bedart an el- 
nam biattffirmigen Verbund von Informatlonatragem 
und Tragermatarial Ein aoicher Verbund ermogiicht ea 
bei entaprechender Auageaiaitung. da3 man lnformali- 
onstrager erzeugen kann, die etnereeita elne hochwer- 
tlge, inabeaondere tarbige, feate Bedruckung haban 
und enderereelta erganzend mil variabien (nformaiio- 
nen nechbedruekt warden k6nnen: hierbei let imm«r da- 
von auezugehen, deft dor gabraucheferttge Informati- 
onatrager ein makelloaea Auaaehen haban muB. 
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Viaitenkanen aind ein gulaa Beiepie) fOr einen An- 
wendungefall einea blatTt6rmigen Verbundee. Vbiten- 
kartan haben im mode men Geechaftaleben elne Ober- 
ragende Bedoutung nicht nur wegen dea Firman- und 

3 Namenaaintrsga, aondern zunahmand auoh wagon an- 
derer Informattonan. wla Telefonnummer, Nummem 
von Nebenatellen, Fax-, Auto-telefonnummer. Rufnum- 
mer alner Malibox etc. Inebeaondere dleaa erganzen- 
den Irrformatlonen wecheeln nicht sett en wagen Umzug, 

10 Verietzung oder Betordeaing. Auch wonn neue Mrtar- 
befter eingeatelft warden, mochte man dieae gern 
eoftnell mlt Vlertankanen aueruaten. 

Wahrend man also da von auagehen kann. daft ein 
Tell der Informattonan elner VTahenkane, wie Firmenlo- 

1S go, Flrma und andare Eiemante der Corporate Identity 
tOr lange ZeK gtaich bleibon, unterliegt ein anderer Tell 
der informationen einem vergleichawaiae kurzfrieten 
Wecheel. 

Der her kommliche Druck von VTertenkarten im OTT- 
*o aetyarfanren lat wegen der kieinen Auflagen verglelcha- 
walae teuer und derehalb nur obrt garechiferligt. wo ein- 
zelne Mitarbeiter beaondera groGe Mengan von Viaiten- 
kanen bendtigen. 

im SereJch Kleiner und klainater Auflagen iat ea also 
25 wOnachenewert. VTaltenkarien mil vorgadruckten per- 
manenten Informeitonen. die TOr alio Oder vlele Mltaroei- 
ter gellen. schneli. aauber und repreaentativ mit den Im 
* Elnzellall zutrefTenden variabien Informationen verae- 
hen zu konnen. 

Ein Veriahren. welches hierTOr einaatzbar 1st, let in 
der DE-B-41 34 263 beachrlaben. Dlaaer Stand der 
Technik lehrt, da(3 man bogenfdrmiges Kanonmaterial 
zunachat im OfTaet- oder Siebdruck bedruckt, anechile- 
Bend dieaea Material durch Stanzan in einzelne Etiket- 
ten bzw. andere Informational rager darart umformt. daf3 
benachberte Inlormetionstrager noch durcn amen win- 
zlgen Mlkroateg verbunden bloiben, daft man dan so ge- 
blldeten verbund cann mlneJa einea ublichen Tiach- 
Blattdruckera mlt variabien Oaten erganzt undanachlie- 
Bend die Informational rager aua dem Verbund heraua- 
Bet 

Diaaeo bekarmta Vertanren stain etnen groften 
Schrtn in die richiige Richtung dar, aber iat oort nicm 
einaatzbar, wo die beim Heraualfiaen der einzalnen In- 
lormattonatrager noch verbteibandan winzigen Reate 
der wenigen kieinen Mikroetege an den Randern der In- 
formationatrager atoren. 

Dia Bedeuiung einea v6Ifig einwandfreien Randea 
dar fertigen Intormationatrager lat bekannt und hat auch 
achon dazu gefQhn, daG man tertig auageatanzte infor- 
matcnatreger aut eine Tragertoile autgeklebi hat una 
nach dem endgQftigen Bedrucken mn dan variabien in- 
formationen von der TragerTofia abzog. Ofeaer weitere 
Stand der Technik erbrachte naturgemdB voiDg makel- 
loa berandete Informatlonatrager aua alner gro3an Pa- 
lette auch hochatweniger Ma tone Hen. Jedoch war nach- 
taillg. daf3 zur Vermeidung von KlebatoftrOckaulndan aut 
die RQckaelte dar Informational/* gar eine Beachichtung 
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aulgebnachi warden muBte. bevor sie mft der Tragerfolle 
verklebt wurcUsn. Dleie BeschJctttung fadlo eich unna- 
lOrPch an und echlofl aua. daB man die ROckeefte 5e- 
druckia, wae In elner ganzen Re<he von Fallen aehr 
wOnschenewert ist, belapielewetae bel zwebprachigen 
Vlsltenkanen. Eln deinllch elarkarec Mange! dieses be* 
kannten Vorachlagea war. daB dae Abtteen der elnzel- 
nen Informatlonstrager von der Tragertolie einen gewis- 
ean Ameltaaufwand erfordene und vor alJem eehr haufig 
zur Folge hatte, daB die ebgeioeten Intormatlonsiragor 
elne teichte Btegung be hie Ren, die das Erscheinungs- 
bild deutllch beelntrachtigten. Dteae dankbar uner- 
wOnsehte Blegung kann man echon beobachien, wenn 
man vergleiehawalee dunne SetbatWebe-Etiketten von 
Iher Tragerlotie abzieht; die Krflmmungagefehr wachst 
aber mix zunehmender Dicke daa Tragermateriaia. 

Aua. der DE-U-88 07 521 tot eh Sagmenlbogan fur 
die HersteUung bedruckter Kanen bekannt der einen 
Tragerbogen an two 1st, auf dam ein Onjckbogen mlt we- 
nlgsiens einem du reh Trennachnrtt- odar SoUbrucMinien 
abgegrenziea Segment angeordnat let, woo el daa Seg- 
ment auf dem Tragerbogen mffleis ainer Klebeflache 
iosbar gahaften 1st. 

Der Erfindung llegt dehor die Auf gab© zugrunde, ei- 
nen blattformlgen verb und zu echaffen, bai dam daa 
einodar mehrfarbiga Bedrucken van klelnen Auflagen 
kartenfdrmiger Informatlanstrager unter verwendung 
von Offset- und/oder Tlschdruckem gegenuber dem 
Stand der Technlk wetter verbilligt und quelitatrv noch 
verbesaert warden kann. Femer eoll elne vbrrchtung 
sowie ein Vertahren zur. He reieOung elnes solchen Ver- 
bundea angegeben werden. 

Dieso Aulgabe wird efflndungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmale der AnsprOche 1,11 und 
18 gelost, 

Weitore Auageetaflungen der Ertlndung alnd Ge- 
genstand der UnteransprOche. 

Die vorgesehlagene Losung der Aulgabe bring! ci- 
ne Relhe von vonellen mtt eteh. 

Zunachsl let darauf hlnzuweben. da8 die R&nder 
der vom Tragermaterlal getrennten Intormalionatrager 
makellos alnd. Dee waileran alnd auch die fluckaeften 
der Informalkmtrager makeitoe und bednjckbar. Dar- 
uber hinaua 1st eogar vorstellbar, daB man hoherwertlge 
Informatonairager, belspielswelae aua dOnnem Kunst- 
stofl, in ein biliigea Tragermalertal elnaetzt und ir, dar 
erftndungegemaBen Weiee verbindet. oder daa man so- 
ger einen einzetnen Inlormatianairager mit ainer groBe- 
ren Flache von Tragormaterlal umgttn. urn zum Belsplel 
einen Mltglledsausweia im Laaerdrucker einaa Vereine 
ant ortlgen zu konnon. welcher bekanntlich elna gawiaae 
MindestgroSe fur das einzuzlehende Tragermaterial er* 
lordert. 

Von erhebtlchem Vortell iat die vorgeachiagene 16- 
eung auch Inaofem. ala die (Or daa Loaen der Informa- 
tionatrager eulzubringenden Krafte deuiUch klelner sind 
ala betm Stand der Technlk, eo daB auch dia Qefahr el- 
naa Vorblegena der Informatlonetragerbeeertigi Iat Hln- 
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zu knmmt. daB der MaterteJbodarT TOr daa Kieoaband 
weeentUch geringer let ati f Or die Trsgeflolte daa Sian- 
deader Technik, die ganzflachig mlt alnem KleoaiolT ver- 
9ehen war. der nur einen Elnmafverbuno zullefl. Beachl- 

s flch iat echllaBlicn der Zeftgewinn balm Loaen vleler, zu 
elnem Vortound genorlger Informaiionairager von dea- 
sen Tragermaterlal Dadurch, daB mindostona dia einen 
Enden aller Klebebander mit dem etnen Randberaich 
dee Tragermate rials verlileet aind. kann man dleaan 

'0 Randberelcft anlaaaen und ub«r erne Tiachkanta odar 
dergleichen nach umen Ziehen, wanreno man roil dor 
anderen Hand dae 9lan labrn in der Tiachabene fOhn; 
die einzelnen informatlonairagar loaien etch auf diese 
Webe prakllecn mlt elnem einzigan HandgritT probiam- 

7« beab. 

Hervorzuheben iat femer die Moglichkeri der ver- 
wendung elnea Mrnelatreliene aua dem Tragermaie rial 
zwlaohen be nach ban en Reihan von InformaiionalrB- 
gem. der ein exakiea Bedrucken dea verbundea bia htn 

w an die e patera Trenneiatta errnoglicnt. Bevorzugt war- 
den die Klebebander am die epatera ROckaetia der In- 
formational ragor autgeklabrt. Man kann bol dar Verwen- 
dung von Tisch-druckem mfi en gen Maxerialeinzugakur- 
ven die achmalen Klebebander aoer auch auf der Radl- 

26 usauBanaelie der Blatter dzw. dea Verbundea anbrin- 
gen. also auf der epaieren vbrdereefte. 

Die ernnoungagomafle L6aung laBx slch vorteilhafr 
auch bei Endloabahnen eineetzen. 

AU9 der DE-U-76 36 775 tsi eine maachlne« bw- 

30 druckbare Endioebahn am mehreran zuaammenhan- 
ganden Beechrittungaabachnfttan bakannt. bai der die 
Informaxionatrager mit dem in gleichar Ebene lieganden 
Tragermatortal mrnele Pertaratbnen ale SollralBlinien 
an der Begrenzung der BeachnTtungaabaehnfne ver- 
bunden aind. Wind nach dam Bedrucken der informaxi- 
onatrager daa Tragermaienal van dem Informetionstra- 
gar getrennt, blefoi an dieaam eln unaauberer Rand zu- 
ruck, der unaneehnllch rat und hoheren Qualtiaisan- 
epruchen nicht genOgL Auderdam Iat die Abloeung der 

*o Iriformailonainigervon den mrt einer TraneporUochreihe 
ausgoblldeten Tragermatertal aufwendig... 

Mit dem ertlndungagemaBon blattformigen Ver- 
bund lei ee auch bel Endloabahnen mogllch, dao eln- 
oder mahrtarbige Bedrucken von kleinen Auflagen kar- 
tenformiger In formations nAger unter Verwendung von 
Offaet- und/oder Tiachdnjckem ge genu bar dem Stand 
dar Technik weiler zu verbllligen und qualrtativ noch zu 
verbeaaam. 

Weftere Auageaxartungen der Erftndung werden an- 
60 hand der nachfolgenden Beecnretoung einiger Ausfuh- 
rungabeiaplele und der Zelchnung naher eriauien. 
In der Zeichnung zaigen: 

Flg.l eine Aufeicht etnec Verbundea aua 

55 zwef unmmeioar benachbart veriau- 

fenden Reihen von Intormationetre- 
gem. 
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Fi g ;2 eine der Flg.1 ahnllche Autaleht mil 

einem Mffielstrerfen zwiachen dan 
& a Wen Reihen von InformatJonaira- 
gem, 

Fig. 3 eine Aulaicht einea VfarburuJe* mil e»- 

nam elnzeinen Informetbnstrager 
innerhalb einea Blatlea aua Trager- 
maierial, 

, Fig. 4 oine Autalcht auf etna Endloabahn 

mH In Tranaportrcmung verlaufen- 
den Klebebander, 

Flg.5 eine Autaicht auf eine Endtaabahn 

mlt quer zur Tranaportrtehtung ver- 
laufenden Klebebandern, 

Fig. 6 eine achematlache Daratellung ainar 

Vorriehtung zur Heratellung einea 
blaTTf6rmlgen Verbunds, 

Flg.7 elna Aufsicht aut die Vorriehtung ge- 

maQ Fig.6. 

Fig. 6 eine achematlache Daratellung dea 

Stanzvorgangea und 

Fig. 9a bis 9d verachiedene Phaaan dee Stanzvor- 
gangea. 

In den Fig. 1 bis 6 aind verachiedene Aualuhrunga- 
beispiele elnos blattformigen Vorbundea dargeaiellt, die 
a us mlndesiens einom kartanformiqen Informatlonatra- 
ger mil In gleicher Ebene llegendem Tragermateriai bo- 
ot oh en. Oer Informationetrager und das Tragermateriai 
sind mltlela ununterSrochenen Sianzschninen odor dgL 
vollig voneinander gotrennt. Zum Joabaren Vsrblnden 
von Informatlonatrager(n) Und Tragermateriai tat minde- 
stens ein schmelea. mlt einem HaftWeber einaeittg be- 
schlchtetea Kiebeband vorgeaehen. das wenlgatena el- 
nen Teli der Stanzachnlne zwtechen benachbarten Re}- 
hen von Informatlonelragem unoVodar zwiachen Infor- 
mailonstragem und Tragermaierlal Oberdecki und die 
BestandreUe dea Verbundea anelnandernenet. Die BVel- 
te dar Informat'cnetrager aenkrecht zum verlauf dao 
Klebebandee betragt ein VIeflachee dar Brefte dee KJe- 
bebandes. 

in Fig. 1 1st In der Aufelcht ein ereter erflndungage- 
mafler Verbund 10 dargeaiellt. der betdersetia einer ge- 
meinsamen Stanzllnle 14 angeordnete Relhen von In- 
formation alra gem 15 aulweist, von denen in Flg.l eecha 
vollstandlge und zwel abgebrochen dargesieIRe inlor- 
mallonstrager erkennbar aind. 

Die in Flg.1 llnke Reihe von Informaucnatragem 15 
wird auf ihrer tinkon Sette durch eine Stanzllnle 16 be- 
grenzt. Ole rechle Selie der rechten Reihe vpn Intorma- 
tlonatragern 15 wtrd analog durch eine Stanzlinle 18 be- 
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grenzt Alia Stanzllnien 14. 16, 19 (aulen in dem darge- 
atellten AuafOhrungabeiapiel parallel zuecnander und 
eindnctt unterbrochen. Sle end^nan ihrem tn Fig.l obe- 
ren Ende an einer quervertaulanden Slanzlinie 20. die 
dW h dar Daratellung oberaien belden Informational r«- 
ger 15 von ein em oboren Ftandbereicn 28 oee Verbun- 
dea 10 irennL 

Parallel zu der erwannten oberen, querverlauten- 
den Stanzlinle 20 aind zwiachen jowelle zwel In der 
Zeichnung Oberelnander dargeateltten Informationetra- 
gem IS weitere Stanzlinlen 2Z 24. 26 angebracht, die 
ununterbrochen von der tfanken Stanzlinle 16 bla zur 
rechten Sianzllnle 18 durehiaulen. 

Wle In Fig. 1 erkennbar elnd In dieaem Auefuhrunga- 
beiapial flnka von der StanzUnle 16 ein eetillcher (linker) 
Randberelch 30 und taenia von der Stanzlinle 18 ein 
selilicher (reenter) Randberelch 32 vorhanden. Die drei 
beechrtebenen Randberelcne 28. 30, 32Dllden gemein- 
eam daa Tragermateriai dee Vartoundea 10, welchee cm 
AuafOhrungabeiapiel die Gruppe von Informal fcanaira- 
gam 15 alisaltlg umgibl 

In der Fig,l eind hegeaamt vier Klebefc&nder AO 
aehraHien dargeatelh, dJe in der Praxla eine Brelte von 
wenlger ale 1 0 mm. vorzugawelae etwa 7 mm aurwelsen 
und Ober die Stanzllnien 20, 22, 24. 26 denart auf dem 
Verbund aufgakJebt aind. daf3 ate Jewefla mrt etwo der 
Halfte ihrer Breite aut der einen und der enderen Seite 
dar genannten Stanzlinlen verlaufen. 
- Die Klebebander 40 tragen auf der dem Verbund 1 0 
zugekehrten Oberflacha einen HaftWeber und konnen 
ohne Hintertaaaung von ROckaianden auf der beklabten 
Oberflache der InrormaUoneirager lelcht von dieaem ge - 
(&st werdan. 

Wla de zetchneriache Dararellung ebenfallo erken- 
nen Ia3t, aind die treien Enden dar Klebebander -ao Qbe r 
die Stanzlinien 20, 22. 24, 26 hinweg bia in die Pandbe- 
reiche 30, 32 dee TrBgermateriala gefflhn und don mrt 
dan RanoDerelchen verkiebl. Auch mt die bevorzugte 
Anordnung erkennbar, daO namlich die Klebebander 
nur parallel zueinander voriautand vorgeaahen aind. 
Dies hat zur Koneequenz, daft man durch Anfaeoen ei- 
nea der Randbereiche 30, 32 und Niederhalten der an- 
grenzenden IntormaHonaxrager 15, diea* mil ein«m 
Handgrlfl und nur einem aehr geringon Kraftaufwand 
von dem Tragermateriai trennen kann, obwohl die Hal- 
le kraft der Klefieoander auareichend groO lat, um den 
Varbund probMmloe In einem Ttachdrucker z.B. einem 
Laser- odar Fartodrucker zu bedrucken. 

Daa in Fig. 2 gezeigte AuefOhnjngebeiepiel unter- 
scheidei ateh von demjenigen gem&B Fig.i dadurch, 
daf3 zwiachan den beiden Relhen von Inlormatkxiaira- 
gem 15 ein Mittelaieg 35 dea TrAgormaUrials eingefOgi 
lat. ao da3 aua der elnen Stanzllnle 14 dea zueret be- 
achriebenan AuafOhrungabeiapielea zwei parallele 
Stanzllnien 1*a, 1 4b warden. 

OarOber htnaue let In die«em Auafuhnjngabeiapiel 
dargealellt, wle die verachiedenen STanzllnien 1 4 bla 26 
verlaufen. wenn die Informailonelrager 15 abgerundete 
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Eckan aulwaiaen. Im Gbrigen imtetecheldet ech daa 
AusfQhrungs&elsplel gemaB Rg.2 nchi von demjenigen 

in Fig. 1 . 

Dor MtrteistreHen 35 ermftgifchl daa saubore und 
exakte Bedrucken der I nf ormationfliTflger 15 bia an die 
Stanzltnien 14a. 14b. Dies erforden tn der Praxis. daB 
der Orucker in der Lego &efn mud, urn ebi geringes MaQ 
soltfich Ober den Rend dea Inforrfiationstragara hinauo 
druckon zu k finnan, ohne dariurcn den seitlich angren- 
zenden Intormatlonstrager 15 In MfUeidenechaft zu Zie- 
hen. 

In den zuvor beschrlebenen AiiatQhrungebeapie- 
len kann sowohl der obere Randbereich 28 a la auen el- 
ner der balden eeftllchen Randbsreiche 30, 32 fonge- 
lassen warden, ohne die Funtakanatahlajkefl dea ver- 
bundee und die lefchte Trennbarkeh der kartenffirmigen 
Informationstrager 15 von dem verblaibendon Randbe- 
reich zu beatmrachtlgen. 

. Wahrend man slch vorstellen kann, daS die AusfOh- 
rungsberspiele gemaS Rg.1 und 2 aue eMem Btatt in 
der GrfiBe von belsplelaweise DIN A 4 bastaht, so hi in 
Fig. 3 ain Verbund 1 0 1 fur daa Nacnbedrucken elnes ein- 
zelnen InforrnaltanStragera 15 gazelgt, der in em Tra- 
germaterial mil elner GrdBe von beapletswelse DIN A 
6 eingelasaen let 

Der Verbund 10' we I si also a(n lm Vemattnis zur 
GroBe daa Inforrnallonstragers 15 groOflachlgea Tra- 
germaterial mil elnem b rattan oberan Rand 28*. elnem 
sehr bretten unter en Rand 29* und zwel aeffliehen Rand* 
berelchen 30*, 32* aut. Da nur ein einzelner Infarmatl- 
onst rfiger 1 5 vorhanden ist beechrflnW etch die Zahl der 
Stanzlinien aut elne obere StanzOnto 20/. eine untere 
Stanzlinle 21 \ eine linke StanzJinie 1 6* sowie elne rechte 
Stanzllnie 18*. Auch bei dleaem AusTQhrungabelsptel iat 
erkennbar, daB die Klebebander 40 ble in den Randbe- 
relch hinernteuten und don verWebi sind, so daB euch 
im Fatle dieses AuatQhrungsbelapiates a(n leictrtes Ab- 
losen des IntormatlonstragerB 15 aus dam Verbund 10* 
mdglich iat 

Die Ausrichtung der Klebebander 40 Iat in den Aua- 
f Ghrungsbeiepielen gemaB Flg.1 bis 3 bevorzugt quer 
zur LautrteMung dea Varbundaa 10, 10* wahrend des 
Bedruckens fcn elnem Ttechdruckar Oder dgl. Aut zusatz- 
liche, vertlkal 2U den Klebebandem *0 vertaulende Kle- 
bestreffen wtrd verzlchtet 

Eg tst (emer erwahnenswert, daB die a us Karton 
oder Kunststofl bestenenden Inforrnationstrager 15 
nicht nur f Or Vtsiienkarten oder TQr hccnwenlge Elikatten 
benutzt warden konnen. son dem auch ale Namens- 
Rchildor !ur Konlerenzan. ale Tcchnameneachilder, als 
Etnladungskarten oder Einirrnskarten, als Kreditkarten, 
Krubkartan. Mttgliederauswelse oder dgl. verwandei 
werden konnan und auch z.B. als EinsleekachlWer TOr 
Ordnar. Register und viela endere Zwecke. Auch tai as 
vbretellbar. da3 man elniga Exemplare des blatttorml- 
gen Verbundes 1 0, 1 0* unbedruda erwirbt und mte einem 
elganen Laser- oder Farbdruckar mft dam vollatAndlgen 
Inlormettanainhatt der Vteltenkarten bedruckt, w88 slch 



bal beaondara klatnen Auftagen anbloion kOnnie und 
aul dieaa Welae zu eehr prelewerten und dannach qua- 
lltativ hocnwenlgen Erzeugnlsaan funn. 

Die Randberelcne und die kartenI6rmJgen Irrforma- 

* tionatrager der oben beechriebenen Ausfuhrungabal- 
apiaia mOsaen nlcht noiwendlgerwaJsa aua darnaalban 
Malarial beetehan. E» kann durchau* alrmvoll aaln, In- 
formationatrdger 1 5 aua KunaiatofT tn dor in den Zeich- 
nungen dargaatalrten Weiaa innemato der Randberek 

10 che dea Varbundaa zu kopieren und dann mrrtele der 
Klebebander aO (debar zu fttleren. Wattarnin konn«n die 
AuafOfirungabeiaplele dahingehand abgewandert wrer- 
den. daB die Informationetrager ebgerundete Eckan Da- 
kommen; die Stanzbnien 16 und 18 warden dann im Be- 

16 rekm dar Stanzlinien 20 bis 26 eniaprechend gekrummt 
verlaulen. Analog©* gift far die Obergflnge zwischen 
den sbh krauzendon Stanzlinien 14. 22, 2* und 26. Man 
kann sch hter lelcnt voreteBen, dafi elne die gemndaian 
Ecken einlaaaando Stanzlinle bzw. ein entepracnendef 

29 StanzDnien-Abachntn avion stemt6rmigan Ruckatand 
aus Tragermaierlal an dar Stella der Kreuzungapunkte 
dar Stanzlinien in Flg.1 bo randan warde, und man kann 
ach wasemin vofatellen, daB dleao «lernT6rmlgen 
ROckatanda bairn L6een dar Informailonatrager 15 aus 

2S dam Verbund von der KleDeioflachteht auf dem Klab- 
streifen 40 zurOckgehatxan wDrdan. 

Alia voratehand angeeprochanan Sianzlinlen ge- 
hen tnebiander ODer, ao daB aa kelno BrOckan aua dem 
Material der information eirager unoVoder aus dam Ma- 

so terial dea Tragarmaiarfcals zwiscnen enelnandergren- 
Zanden Tellen des Verbundes gttn. und j«der Intormati- 
onstrager tolglicn einen makolloa umiautanden Rand 
hat. 

In den Fig. 4 und 5 warden im folgenden zwoi Aue- 

36 IQhrungsbelepiele dargaciem, bai denen der Verbund 
als Endrosbehn ausgabiWei 1st. wobet aich daa Trager- 
malerial zumindest In Transportricmung der Endlaa- 
bahn aratracki und alnan tur dan maocWnellen Trans- 
port der Endloabann gaalgneian Randb«reicn aulweisi. 

to Fig. 4 zetgt elnen ale Endloabann 45 auagebildeien 
Blattverbund aue zweibahnlg angeordnatan lnforrrvoil- 
onsiragam 51 , die von dam in glelcher Ebana liaganden 
TrAgermaterlal 50 von rwei Saitan har elngeachloasan 
sfrid. Die Irrtormmlonatniger 51 und daa Tragermaterial 

^* 50 aind rnJnels ununterbrochaner Suinzachnine 52 viilig 
vonainandar gairennt. 2um loabaran Verblnden dar In- 
formationetrager '51 mft dem Tragarmateriel 50 aind die 
Stanzeehnme zwlachan dem Intormationatrager und 
dem Tragarmaterial durch ein ochmalaa. mil einem Hen- 

so kleber einsefilg beschtehtetes Klabeband 56 abgadackt. 
Das Tragarmaterial SO eratreckt aicrt be! diesem Au«- 
IQhrungsbeisplel in Tranaponrchtung 57 der Endlos- 
bahn *5 und bildet eomit minon Randberwch 60 der End- 
loabann. In dam TragermatariaJ slnd in Tranaponrich- 

ss t un g 57 an jedar Sofia dar Endloabann Tranfiponloch- 
reihen SB vorgeeehen. die fur den maachnallan Trans- 
port dar Endfoabahn geeignat Bind. 

Die in Tranaportrichtung der Endloabehn banach- 
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barren Reihen von Intormotlonelnigem mind durch einen 
Mrrtelstretfen 53 voneinander getrennt. Oleeer Mlnel- 
51 re If en aowio die angrenzenden Bereiche der informa- 
tlonatrager 51 warden won elnam Klebeband 59 ba- 
decki, urn eomfi den Zueammenhah der Endloebahn zu 
gewahrleleten. 

Zur Erhehung dee inner on Zueammenhangee der 
Endloebahn kannen zwiacnen In TiBnaportrichtung aul- 
ainanderfolgenden Informationatragern Mlkroeiege 65 
ausgeblldet aetn. welche nach dam Trannan der Intor- 
• matlonatrager voneinandef kelnenei odar kaum achtba- 
re RQckstande am Rand der Informattanatrager hlnter- 
laeaen. 

Die Qargeatelite Endloebahn let wfe ain Leporeflo 
zuaammenfattbar. Oazu weiet die Eno^oabahn In be- 
stimrmen Abatanden bekannto Fatze auf. Bel der dar- 
gestelften Endloebahn let en mogiich. die Klebe render 
auf der Vorder* wie auch auf der apaieren Ruckeeite der 
Informatlonstrager aufzukleben. Die Brette der klebe* 
bander 1st ahnleh wle betm blanfftrmigen Vorbund unter 
15 mm, vorzugawelee 7 ble B mm. 

Zwtechen in Tranaporirichtung benachbanen Rel- 
„hen von Intormatlonetrdgem blfcdet etch am StoBpunkt 
zwlschen vler Informatfonetragem, we gen der jewefli- 
gen Rundung der Ecken der Intorrnationatrager, etn 
Stem 62 a us, der zweckmafllgerwoiee echon vor dam 
Bedrucken der Etiketlen ausgeaianzt und maachlneil 
entTemt wird, damlt eich nfcht wahrend dee Oruckvor* 
gangea bn Drucker din soteher Stem Bat oder einen 
Stau veruraacht. Auch der Mftelsxrerten 53 kann bel der 
Endloabahnheretallimg entfemt warden, wozu dann die 
Etlkettenbahnen ainnvolterweiae eehr nana, d.h. ca. 1 
mm, nebenelnander angeordnet aind und das Klebe- 
band 59 den Spall zwiacnen benachbarten 8ehnen 
QberbrQckt. Bel Kanonmaterial mil elner Starke von 0,2 
bis 0,25 mm ist efn Verfcleben mil der darubergefaReten 
Leporellobahn nlcht zu betflrchten. 

Zur Abtoaung dea Klebebandee kann dieeee nach 
dem Bedrucken der Intorrnationatrager von Rollen em 
Drucker autgenommen warden und aomft automat iach 
von den Inform all orrstragem und dem Tragermaterlal 
abgehoben warden. verbleibt der Mfnelatretfen 53 hn 
Verbund, kann er nach dem Bedrucken der Inlormeil- 
onetrager zuaammen mit dem Klebeband aua dar End- 
loabahn entfemt warden. 

Zum Aulrallen der Klebebander nach dem Bedruk- 
ken let z.B. eine Papprofle geelgnet, welche etch In Ab- 
hanglgkelt der Transport goachwindlgkoit der Endloe- 
bahn dreht und JeweHe das Klebeband auf rolfL Die ma- 
nueHe Orehung der Papprolle lal ebentalle moglich. 

In Flg.5 iai e(n zwefter, ale Endloebahn AS auagebil- 
deter BtaTTverbund dargeatellt. der eich vom AuafOh- 
rungabeiapiel gamaO Fig.4 tm weaenlifchen nurdadurch 
unterschetdet. daS die Klebebander 56 quer zur Trans- 
ponrichtung 57 der Endloebahn «5 verlaufen. Quer zur 
Traneportrichtung aind jewel la drel tnformatloneirager 
51 nebenelnander angeordnet, die jeweila nur durch ei- 
ne Stanzllnl© 67 vonelnender getrennt aind. 



Die inTraneportricWungautetnanderto4genden Rei- 
hen von Informatkanetragem 51 eind wiederum durch el- 
nan Mmetetrorten 53 getrennt der bel dieoem AuafQh- 
rungabeiapiel |edcch quer zur Traneponricntung 57 ver- 
s lautt. 

Bei der HerateNung dee erfindungagemaflen blan- 
lormlgen Verbundea durlen elcn ale Informaiionairagar 
zwiacben komptener Auaatanzung und Anbringung aos 
Klebebandea nlcnt tm geringelen verecnieben. WQrden 

io eich die Karten nur urn wenige lOtel Millimeter zueinan- 
der varschlaben, lagan die Karten lelcht uberelnander. 
waeSchwierigkeften bei der weiteren Verarbellung bzw. 
betm Orucken durch etnen Laaer- oder lnkjet-Orucker 
veruraachon wQrde. 

is Bel einem Stanz- oder Schneldevertahren, flash 
oder rotetrv. wlra das Material nur getrenni, es emeteht 
jedoch kein Span, wis dae in Ftg.8 dargeetellt let. 

Flachatanzverfahren echeiden jedoch aua, da nach 
dem SchneloVorgang keln Verbund mehr vorhanden ist, 

20 aondern aJle Beatandteila voiilg vonelnander getrennt 
aind. Dieae toee nebenetnenderltegenden Beatandteila 
mit einem Klebeband zu vereehen, iat lecnnlech relatrv 
aufwendig. Ea (at auch nfcfu moglich, das Klebeband vor 
dem Stanzvorgang aurzuortngen. da gegen efne piano 

*5 Gagandruckplane geerbertet wird und eomit dae Webe- 
bend wie der du^nironni wunde. 

Der Erfindung togt doher die wertere AufgaDe zu- 
grunde, eine Vorrichtung zur Heretellung einea Vvtbun- 
dee gemaB dem Anapruch 1 anzugeoea die die Nsch* 

30 ist'le der StanzdrucKiecnntk vermeidet. 

Dieae Auf gab e wird erfindungegernaG dadurch ge- 
feet, deO neben elner Sranzeffirictitung zum Auaetanzan 
von Intormatlonetrager und Trag«rmoterial und einer 
Einrichtung zum Aufbrlngen dee Kleb©bande6 temer 

J< Mlnel vorgeeehen elnd, die - vor der voUigen Trennung 
- den Informationatrager und oas Tragermaterial In ihrer 
La go zuatnander vorubergehend fixieren. 

Ein Auatuhningabeieptet dleaer Vbrrichtung wird 
nachfolgend anhand der Fig.6 una 7 nahor eneutan. 

«*° Die In Rg.6 in einer echematiecnen Seixenannichi 
dargealeltte Vbrrichtung zur Heretellung etnea blanfor- 
migen Verbundea beeteht Im weaentlicnen eua elner 
Stanzelnrichtung 70 zum Aueelanzen von Informationa- 
trager und Tragermaierial aua einer Maiorialbahn 75, «i- 

^ ner Einrichtung 71 zum Aufbringen dee Klebebandee *o 
aowle Mhieln 72, die - vor dar vdlligen Auaatanzung - 
IntormaUonatrager und Tragermaterlal h Ihrer Lego zu- 
einander voruoergehend fixieren. Oie Stanzelnrichiung 
70 let erftndungagemaS tQr etn roiatrvee Sienzverfahren 

so ausgeblldei und wolat einen Stanzzylinder 7Qa und eln 
Qegendruckelement 70b auf. Daa Qegendruckelam«nt 
70b iai im vorliegenoen AuafQnningabelaplel ebentaiiu 
ryHndrlach auageblldei, kann Jedoch bebplelewatav 
auch ale flache Q«gendrvckplene euagablldet werden. 

« Die Elnncntung 71 zum Aufbringen dee Klebaban- 
dae 40 beeteht eua elner Kaechierwalze 71 a und einem 
zweiten Qegendruckelement 71b. dae ebenfolle enrwe- 
der zylindrkeh oder ftach auagebildei werdan kann. Dae 
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Klebeband 40 bzw. mehrere paralleie Klabebander 40 
werbon Qber die KaschJerwalze 71a zugatOhrt una out 
die Materiafbahn aufgebrachl. 

" Die rlxiermrnel 72 zum F boa ran von Intormaiiona- 
trager and Tragermalertal warden balm vorliegenden * 
AusfOhrungsbeisplel durch die KaechJerwalze 71a und 
das zwoite Gegendrucketemeni 71b gebtldei. im Rah- 
man der Erfmdung ifit as jedochauch rnoglich. daO zwl- 
schen Stanzeinrichtung 70 und der Einrichtung 71 tOr 
die Aufbringung das Wabebendes eelbsJandige Fheier- " 
mitral vargasehen aind, die belspielaweise durch gegen- 
elnandorgedrOckte Walzen beetehen. Ea let genauao 
• dentoar. elne Walze durch e4n flachas Gegendruckele- 
mont zu enseuen. 

Im folgenden wird die Funktbn der erfindungege- i* 
maBen Vorrtehtung anhand dor Rg.6, 7 und 9a bia 9d 

nahor eriautert 

Die Matorlabahn 75, die DelapteJawelee aus ernzel- 
nan Paplerbogen odar miner Endbebahn beetehen 
kann, wird in Rlchtung daa PleHea 76 In die Stanzein- *° 
rlchtung 70. d.rr. in den Span zwiachen Stanzzylinder 
70a und eratem Gegondnjckelemant 70b elngeluhtt 

Auf der Umfangaflache deaStanzzyllndem 70a aind 
die Konturen dar auszustanzenden fYtlormatlonelrager 
aingraviert. 26 

Der elgentllehe Sianzvqrgang i»t anhand der Fig.9a 
bic 9d in seiner zeitllchen Abtolge dargestelh. Dabai *«t 
zu erkannen. dafl eret zu dcm bi Rg.9d dsrgaaialllen 
Zehpunkt die Informationstrager 15 votlfg aua der Mate- 
rialbahn 75 eusgestanzt cincL Zu dieaem Zeitpunkt wa- » 
ran die Informationstrager 15 eomtt frel bewegllch. Ea 
soil jedoch verhlndert warden. da3 alch die Kanan vor 
der Anbringung dea Klebebandea 40 verachieben. Urn 
dies zu verhindern. aind erf indungsgemafl Mirtei 72 vor- 
geaehen. die - vor der vAlllgen Auestanzung - Intorma- as 
tionatrager und Tragermaterial in Ihrer Lege zueinander 
vorObergehend fixjeren. Dies wtrd dadurch erreichl, daQ 
die Maierlatbahn In dem bereitaausgeatanzten Bereich 
von Intorrnalionsireger und Tragermateriat von einer 
Druckwalze mil Gegendruckelemenl ertaBt wird. Im vor- 40 
liegenden AuetDhrungebeieptel wird dlaae Druckwatze 
durch die Kaaehierwalze 71 a und das Gegendruckele- 
menl durch das zwetta Gegendruekelemerrt 71b gebil- 
det. Ea ware Jedoch auch dankbar, die Fbuermfttei 72 
durch Tranaponwalzen auazubUden, die zwiachen dar 
Stanzeinrichtung 70 und der Einrtehtung 71 angeordnei 
aind. Urn aln vorQbergehendea Fbrleren von Informati- 
oncuager und TragermaterlaJ zu gewahrleieten. mufl 
der AbRtand A zwiachen Staraeinrichtung 70 und den 
FixiermfrtBln 72 kleinar ala dla Eretreckung B einea In- so 
formationatrager* 15 in Tranaportrichiung 76 dar Mate- 
rialbahn 75 gewahlt warden. Dadurch 1st gewahrlelatei, 
daG die Informationstrager 15 wahrend einea kurzen 
Zettraumea eowohl von dor Stanzeinrichtung 70 ale 
auch von den Fixiarmitteln 72 in ihrer Lege gegenQber & 
dam Tragermatarial fWert warden. 

Bei der Wahl einea rndgliehei Weinen Umtanga von 
Stanzzyllndar 70a und eratem Gagondruckalamenl 70b 
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sowie durch o\nm abanlaQa im Durcnmeaaar ktein d(- 
manaionierte Ka*chlerwatza 7lamnzugeh6rtgemzwei- 
tan Gagendruckelemern 71 b konnon die Elamenle ao 
angeordnet warden. daO etcn ein klefcner Abatand A «r- 
glbt. In der Praxta konnan Ma6e zwiachen 40 und 50 
mm erreichl warden. 

Wanlt man nun*eln Formal dar IntormalionaTragef, 
deoeen Eratreckung B in Traneponrictrtung der Maten- 
atoahn 75 ca. 10% groGer tai eta dar Abatand A, kann 
dar oben baachriabena Foderefleki ausgenutzt warden. 

Um dieaon Vorgang ao pertatt wie mbglich ablaufan 
zu lassan, lai ea vonelthaft, daB nicht nur der Sianzzy- 
Under 70a aondam auch dla KeachlerwaJze 71 a eine ax* 
aW gteiche Umfangageachwiridigkeft aufwaisi. Dies laBt 
ach durch efaien entapnachenden rnachanlechen An- 
xrieb gawahrlefaien. Femar kAnnen zwiacrtan Slanzabi- 
richtung 70 und dar Einnchtung 71 emeprechende FOh- 
rungen vorgeaehen warden, um «in abaolun planes und 
gtelchmaBigee FQhren der Maierlatbahn 75 zu gewahr- 
toiataa 



PatenTanapHioha 

1. Blattfdnmlger Verbund (10. 10"; 45) aua mlndestene 
elnem kanentormigan Informal kansiragor (15; 51) 
mh in gleicher Ebene liagandam Tragermatarial (29 
bia32;S0) # - 

dadurch gekennzefchnet. da 3 

Informationauager und Tragermatarial minels 
ununterbTocnener Sianzachnme (1 4, 16 bis 26; 
52. 54, 67) oder dgt v6!1ig voneinander ge- 
trennt elnd. 

zum Ibebaren Verbinden von infonTOtionaira- 
ger(n) und Tragennaterlal mindeetena ein 
achmalea, mil einem Haftklaber einaeftlg be- 
schlchtetaa Ktebeband (40; 56) vorgoeehen ist, 
daa wenigatena einen Tell der Stanzachnrne 
zwiachen benachbanan Reihan von Informal I - 
onatragem unoVoder zwiachen Inlormaiionstra- 
gem und Tragermaienal Qberdeckt und die B«- 
standteile daa Verbundea anainandarhafiei, 

daa Tragcrmatefial mindoaiena einen Randbe- 
reich (30. 32; 50) dea Verbundea bildet und in 
dlaaem Panooereich etv#a aankrechi zum Ver- 
laul der Kiebebandar auogarcrnat let. wobei die 
Enden alter Klebabander mil dieaem Ftandbe- 
ralch daa Tragarmateriata verklebt aind. 

und daB die Brerte dar Int orrnalionair&ger senk - 
racht zum Vertauf oaa Klebebandea aln viella- 
ches der Brerte dea Klebebandea betragt. 

2. Verbund nech Anapruch 1. dadurch gekennzelch- 
nai. da3 wanlgaiana zwel Kiebebandar (40; 56) vor- 
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gocehan aind. wcbei aOo Klebebander parallel zu- 
ainandar aus go rich tat aind. 

Vorbund nach Anapruch 1, dadurch gokannzeich- 
net. daB olo Klebebander (40; 56) erne Brette von 
wenigar ala 10 mm, vorzugawetee 7 mm, haben. 

Varbund nach Anapruch 1 , dadurch gekennzeteh- 
net, daB mindeetens ein werterer Randboroich (30, 
32) von otnom unumarbrochanan Sire Han dea Tra- 
germater tals vorgesehen und vorzugswels© auf der 
dem ersten Randbereteh gegenOberliegenden Sal- 
ts das Verbundaa angeordnat fat 

Varbund nach Anspruch 1, dadurch gekennzaich* 
net, dafl zwlschen zwei banachbarten Reihen von 
tnformationstrSgem ain Mittabtraflen (35; 53) aua 
dam Trdgarmaterial vorgasahen tat 

Varbund nach Aneprucn 1, Inobeeondere fOr Infor- 
mations; rftger mlt gerundeten Eckan. dadurch ge- 
konnzeichnet, daB Jodor Informatlortalrager elleettlg 
von dam TragermaterlaJ umgeban laL 

Varbund nach Anapruch 1 , dadurch gekonnZelch- 
nat, daB der Varbund ale Endbabahn (45) auege- 
blfdet 1st und aich daa Tnigormatertal (50) zumin- 
deat in Transport richtung (57) der Endlosbahn er- 
suacW und alnen !0r den maechlnalien Transport 
dar Endlosbahn gaafgneten Rendberelch aufweiat. 

Vorbund nach Anapruch 7, dadurch gekennzeich- 
nat, daB die Klebebander (56) quer zur Transport* 
richtung (57) vorlaufan. 

Varbund nach Anapruch 7. dadurch gekennZaich- 
net, daB die Klebebander (56) in Transponrlchtung 
(57) verlaufen. 

• 

Varbund nach Anapruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen In Transport richtung autotnan- 
derfolganden Informatlonatrnoom wenlgstans otn 
Mlkroateg (65) auagebfldet cat. 

vbrrichtung zum Herstallan eineo blatifdrmigen 
Verbunds gemfiB dem Anapruch 1 , gekennzalchnat 
durch 

a) oine Stanza In richtung (70) zum Ausatanzsn 
von Informatlonetnlger und Tragermaterial aus 
elner Matertatbahn (76), 

b) eine Einrlchiung (71) zum Aulbringen das 
Klebebandaa (so. 56) aowie 

c) Mittel (72) urn - vor dor v6tllgen Auaatanzung 
- Intormatksnatragar und Tragermaterial In ihrer 
Lags zualnander vorflbergehend zu ftxleren. 
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12. vbrrichtung nach Ansprucn 11. dadurch gekenn- 
zelchnet. daB die 8tanzainnchtung (70) dutch elnen 
Stanzzyllnder (70a) und ein erstee Gegondrucksie- 
mant (70b) gebiidot wlrd. 

13. Vorrichtung nach Anapruch 11, dadurch gekenn- 
zecnnet, dafl die Einnchtung (71) zum Aufbringen 
des Klebebandeo durch eina Kaschlerwalz© (71a) 
und ain zweitas Gegandrucke lament (71b) geblldet 
wlrd. 

14. Vorrichtung nach Anapruch 13, daaurch gekenn- 
Zechnet, daB die Fbciarmlnol (72) durch die Ka- 
schierwalze (7 la) und das zwelte Gegendrucke la- 
ment (71b) geblldet warden. 

15. Vorrichtung nach Anapnjch 12 und 14, dadurch go- 
kennzerchnet, daB der Abfltand A zwischen 
Stanzwalze (70a) und Kaacnlerwalze (71a) kleiner 
a Is die Eratreckung B einaa inlofmationetragere In 
Transportricniung (76) der Materialbahn (75) »t. 

16. Vertahren zur Haretellung e'mos blartt6rmlgen Ver- 
bundas gemaB Aneprucn 1 . gekennzeichnei durch 
tolgende Vertahrenaechrrne: 

a) Informatlonstrsger und Tragermaterial war- 
den aua elner Materialbahn (75) durch ununter- 
brochena Slanzochnme vollig voneinander ge- 
vennt. 

b) wenlgatans ©in Toil der Stanzschnine zwi- 
schen benachbanen Reihan von Informetiona- 
tragem und/oder zwlschen Informational ragern 
und Tragormaterlal warden durch ein Klebe- 
band ebgedeckl. 

c) wobel Inf ormationatrager und Tragermaterial 
- vor dar volllgen Trennung - bis zum Aulbrin- 
gen des Klebebandea In Ihrer Lags zueinander 
vorObergehend fbtleft werden. 



Claims 

1. Set (10, 1 0'; 45) in sheet 1orm consisting of at least 
ons Information carrier (1 5; 51 ) in the torm of a card 
with carrier material (28 to 32; 50) fying In the same 
plane, characterised in thai 

- the information carrier and the carrier material 
are cornplatefy separated from one another by 
means of uninterrupted stamped cute (14. 16 
to 26; 52, 54, 67) or the Ilka, 

tor the releaeable connection of information 
carrler(s) and carrier material at least one nar- 
row adhesive strip (40; 56) la provided wfiich ia 
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cost ad with a glue on cane aide, covert at least 
e pan of the etarnped cute between adjacent 
rows of Information carrier* ano/or between In- 
formation camera and carrier material and ad- 
heres the components erf the eat to one another, 

- the carrier material forms at teasi one edge re- 
gion (30, 32: 50) ol the eat and In thie edge re* 
gion Is aligned approximately perpendicular to 
the course of the adhesive •trips, the ends of 
all adhesive strips being adhered to this edge 
region ol the carrier material, 

and that the width of the information earners 
perpendicular to the course at the adhesive 
strip amounts to a multiple of the width of the 
adhesive atrip. 

Set as claimed In Claim 1 , characterised In that at 
least two adhesive stripe (40; 56) are provided, aO 
adhesive stripe being aligned parallel with one an- 
other. 

Set as claimed in Claim 1 . characterised in mat the 
adhesive strips (43; 58) have a wtdth of less than 
10 mm. preferably 7 mm. 

Set as claimed in Claim l, characterised In that at 
least one further edge region (30, 32) is provided 
from an uninterrupted strip of the carrier material 
and Is preferably disposed on the aide ol the set op- 
posite the first edge region. 

Set as claimed in Claim 1 . characterised in that a 
central strip (35; 53) made from the carrier material 
is provided between two adjacent rows ol informa- 
tion carriers. 

Set as claimed In Claim 1 , particularly for informa- 
tion carriers with rounded comers, characterised In 
thel each Information carrier is surrounded on ell 
sides by the carrier material. 

Set as claimed in Claim 1 , characterised in that the 
set Is constructed as 8 continuous web (45). and 
the carrier material (50) attends at least in the trans- 
port direction (57) ol the continuous web and has 
an edge region adapted to mechanical transport of 
the continuous web. 

Set as claimed In Claim 7. characterised in that the 
adhesive strips (56) run transversely with respect 
to the transport direction (57). 

Set as claimed In Claim 7, characterised In that the 
adhesive strips (56) run in the transport direction 
(57). 
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10. Set as claimed in Claim 9, characterised in that at 
least one micro-link (65) is constructed between In- 
formation canters which succeed one another in the 
transport direction. 

11. Apparatus for producing a set In sheet form as 
claimed h Claim 1 , characterised by 

a) a stamping arrangement (70) tor stamping 
out information carriers and carrier material 
from a material web (76) . 

b) an arrangement (71 ) for application of the ad- 
hesive strip (40, 56) and 

c) means (72) in order - before complete stamp- 
ing out - to tlx information carriers and carrier 
material ternporariry In tneir position relative io 
one another. 

12. Apparatus as c In famed in Claim 11. characterised In 
that the stamping arrangement (70) le formed by a 
stamping cylinder (70a) and a first counter-pressure 
element (70b). 

13. Apparatus as clalmad in Claim 11. characterised In 
that the arrangement (71) for applcaiion of The ad- 
hesive atrip le formed by a laminating roll (7ia) and 
a second counier-preeeure element (71b). 

14. Apparatus as claimed in Claim 13. characterised in 
that the fixing means (72) are formed by the lami- 
nating roll (71 a) and the eecond counter-pressure 
element (71b). 

16. Apparatus as claimed in Claims 12 and 14. charac- 
terised in that the distance A between the stamping 
roll (70a) and the laminating roB (71 a) is smaller 
than the extent 9 of an information carrier in the 
transport direction (76) of the material web (75). 

16. Method of producing a set in sheet form as claimed 
in Claim 1, characterised by the following method 
steps: 

a) information carriers and carrier material are 
completely eeparated from one another out erf 
a material web (76) by uninterrupted. stamped 
cuts. 

b) at least a part of the stamped cute between 
adjacent rows of information carriers and/or De- 
tween information carriers and carrier material 
are covered by an adheeiv* strip, 

c) wherein the informal Ion carriers and carrier 
material-beforo complete separation - are tem- 
porarily fixed In iheir position relative to one an- 
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other up to the application of tne acSteatve strip. 



Revindications 

1. Assemblage en forme do leuitle (10. lO 1 ; 45) ae 
composant rfau molns un support rflnTcrmations en 
torme de carte (l 5 ; 51 ) at cfune matiere da support 
(2B a 32 ; 50) situee dans le memo plan. 

caracterlsd en ce que 

!e support dMnforrnation© et la matiere de eup- 
port sont to la I o mem separeo Pun da rautre par 
un decoupage Intemornpu a la prasae (14. 16 a 
26 ; 52. 54, 67) ou analogue, 
au moins una bande adhesive eiroite (40 ; 56) 
revetue d*un cote tfadhdall ax qui eat prevue 
pour ('assemblage amovible du ou das aupport 
(s) ^Informations el da la matters de support 
couvre au molns una panle das decoupages si- 
tus s antra rangdes volstnas da eupporta tfin- 
lormatlons et/ou antra eupporta tf Wormatlona 
et la matiere da suppon et refie las elements de 
Pasesmbtage, 

en ce qua la matiere de support torme au moins 
une zona de b ordure (X, 32. 50) da F assem- 
blage et alia est orientee dans cette zone de 
bordure a peu proa perpendlculaJrement d 
I'orientatlon des bandes adhdsives, las extre- 
mites de toutea lea bandes adheefvee stent col- 
lees d cette zona da bordure da la matiere de 
support, 

et en ce qua la targeur daa supports d* Informa- 
tions perpendlcutairement a Torlantalion de la 
bando adhesive correspond a un multiple da la 
targeur da la banda adhesive. 

2. Assemblage salon la revendicatlon 1. caractdria* 
en ce qu'au moina deu* bandes adh6arvee (40 ; 56) 
»ont prevuee, toutes lea bandes adhesive* etani 
orientees parallelement las unea aux autres. 

3. Assemblage salon la revondlcation 1. caractoriae 
en ce que les bandes adheah/oa (40 ; 56) ont une 
targeur inlerieure a 1 0 mm. de pr6ferenee do 7 mm 

4. Assemblage selon la revendication 1. earactdrla6 
en ce qu'au molns une autre zone de bordure (30. 
32) formes d'un ruban Interrompu de la matiere do 
support est prevue et da preference dispose© sur 
le coto da I'assembtege qui est a Poppoee da la pre- 
midre zone de bordure. 

6. Assemblage selon la revindication 1. caractoriae 
en co qu'un ruban central {3S ; 53) en la matiere da 
support est pravu entre deux rangeee volsines da 

euppona d'in formations. 
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Assemblage selon la rovendlcaiton 1. en partfculier 
pour supports dlrrtormatlona a angles orrondis. ca- 
ractsnse en ce que ehaqus support deformations 
est entoura da tous cOtee da ta matiere de support. 

Assemblage selon la revendication i, caracierise 
en ce que raaaemblage est constltud cfune feuille 
continue (45) at la metier* de support (60) est orien- 
tee au moins dans ta direction de transport (57) de 
la f euille continue et comporta une zone de bordure 
qui convisnt au transport a la machine de la feuille 
continue. 

Assemblage selon la revendicatlon 7. caracierise 
en ca que les bandes adheaivos (56) sont porpen- 
dtculalrea a ta direction da transport (57): * 

Assemblage selon ta revendication 7. caracteriae 
en ca que les bondaa adheslves sont orlenteee 
dans la direction da transport (57). 



10. Assemblage selon (a revendication 9, caracierise 
en ce qu'au moine un mfcroflen (65) eat realise enlre 
aupporte d'lnf ormaxions qui se auccedent dana ta dl- 

2S mcilon da transport. 

11. Dleposttrt pour ta realisation d'un assemblage en 
- forma de feuille aeton la revendlcailon 1. caracieri- 
se par 



30 



3$ 



SO 



a) un diepoaWf de decoupage [70) pour le de- 
coupage de auppone d'tntormetlons et ds ma- 
tlera de support dans uns bande continus de 
matlera (75). 

b) un dispoaWf (71) de depot de ta bande ad- 
heeive (40 ; 56), ehai que per 

c) des moyena (72) pour fixer momen tenement 
- avant le decoupeg* compiet - lea auppons 
deformations et la matiare de support a leure 
p os (lions muluellea. 

12. DiepbsitlT selon la revindication 11, caracterlae en 
ce que le dispoaWf de decoupage (70) e«t formd 
d'un cyllndre de d4coupage (70a) et cfun premier 
element d'appul (70b). 

13. Olsposhlt selon la revendication 11. caracierise en 
ce que le dlopositif (71 ) de ddpOt de la bande adhe- 
sive est forme d'un rouleau de conrrscollage CTia) 
at rfun eecond element dappul (71b). 

14. Diepoahlf aelpn la revendication 13. caractAriae en 
ce que lee moyena de fixation (72) sont formes du 
rouleau de contrecotlage (71 a) et du sscond ele- 
ment dappui (7ib). 

15. Dleposhlf selon les ravsndtcatlons 12 et 14, carac- 
terlae en ce que la distance A separant le cyllndre 



10 



aHHSNVaX A0010NH33I l.I.W S*T>:Pit /.S-CC1- 





19 



EP 0 680 006 Bl 



20 



da decoupaae (70a) et le rouleau do eontrecollage 
(7ia) eat plus latble que la longueur B d'un support 
cftnf ormationa dans la direction do transport (76) de 
la band* continue do matlere (75). 



16. Proceds de realisation d'un assemblage en forme 
de feullle selon la revendication 1, caracterisS par 
ies etapee survanies de precede : 

a) le support rfirriorrnations ai te matlere de »o 
suppon eont totalament adperea tun de t'autro 
i dans une fouille continue de maliere (75) par 



dee decoupegee tnlmerrompua, 

b) au rnoins une partle des d£eoupagee situes 
antra rangees voisines ds supports cfinforma- * 5 
tlons et/ou antra supports cTmformation at ma* 

US re de support eat recouvene cf une bartde ad- 
hesive, 

c) Ies supports tflnformatione et la maliare de 
suppon sont faces momentanemont a lours po- so 
sitions mutualles - avant la separation complete 

• jusqu'au depot de (a bands adhserve. 
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